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钢锤检车锤

QB／T 1290．5—2010

1范围

本标准规定了检车锤的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输与贮存。

本标准适用于作业用钢制检车锤。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB,rI"13473钢锤通用技术条件

3分类

3．1产品型式

检车锤的产品型式如图l和图2所示。

注：本标准的图示仅是示例，并不影响对产品的设计。

图1 A型检车锤
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QB／T1290．5—2010图2B型检车锤3．2基本尺寸检车锤的基本尺ij4应符合表1和表2的规定。3．3产品标记检车锤的产品标记由产品名称、标准编号、规格和型式代号组成。标记示例1：规格为0．25kg的A型检车锤的产品标记为：检车锤QB／T1290．5—0．25A标记示例2：规格为0．25kg的B型检车锤的产品标记为：检车锤QB／T1290．5一O．25B表1A型检车锤的基本尺寸规格／kga／mmb／mmC／mmd／mme／ramh／mmr／mmk／mm基本尺寸1201847．52727421．5520．25公差±2．5±1．I±1．9±1．3±1．6±I．3注1：本表不包括特殊型式的检车锤。注2：锤孔的尺寸参照GB／T13473的附录。表2B型检车锤的基本尺寸规格／kg日／mmb／mmc}mmd／mme|mnqf／ramg?mmh／mm／kmm基本尺寸1201847．5272719342520．25公差±2．5士1．1±1．9‘±13士1．3±0．75±1．6±1．3滓1：本表1i包括特殊型式的检车锤。注2：锤孔的尺、j一参照GB／T13473的附录。2
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QB／T 1290．5—201 0

4技术要求

4．1 A型检车锤锤体尖型顶端部分的热处理硬度区间自尖端起应不小于15mm。

4．2检车锤的其他技术要求应符合GB／T 13473的相关规定。

5试验方法

检车锤的试验方法按GB／T 13473的相关规定。

6检验规则

检车锤的试验方法按GB厂r 13473的相关规定。

7标志、包装、运输、贮存

检车锤的包装、标志、运输与贮存按GB／T 13473的规定，且产品上至少应标上制造厂商的名称或

商标。
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